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Epoxy BH 100

Univerzalni, transparentni epoxidova pryskyfice

Dostupnost

Pocet kusil na paleté 168 120

Baleni 1kg 2,5kg 5kg 10 kg 25kg

Typ baleni vicekomorovy sacek vicekomorovy sacek plechovy obal plechovy obal plechovy obal
Kod obalu 01 03 06 1 26

Cislo vyrobku

0905 | | |

6360 | |

Spotreba Viz pFiklady pouziti
Oblasti pouziti M Penetrace, adhezni mustek, vyrovnavaci vrstva
M Pro vyrobu odolnych malt, potérd a litych stérek
M Jako nosna vrstva pro presypavané podlahoveé stérky
M Kryci natér/top coat pro presypavané podlahové stérky
Vlastnosti vyrobku B Vysoky stuper dodatecného plnéni
B Mechanicky zatizitelny
B Chemicky odolny
B Dobra penetracni schopnost
B Bez zmékcovadel, nonylfenold a alkylfenolt
B Po vytvrzeni fyziologicky nezavadny
B Vhodny jako penetrace bez posypu pod PU a EP Remmers podlahové systémy
Udaje o vyrobku W Pii dodani
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (20 °C) 1,16 g/cm3 1,00 g/cm3 1,0 g/cm?3
Viskozita (25 °C) 950 mPa s 50 mPa s 450 mPa s
M V plné zreagovaném stavu

Pevnost v tahu za ohybu cca23 N/mm?2*

Pevnost v tlaku cca99 N/mm2*

* Epoxidova pryskyficna malta 1: 5 s normovym piskem
Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.
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Systémoveé produkty

Selectmix 0/10 (6750)

Pfipravné prace

Pozadavky na podklad

Podklad musi byt nosny, tvarové staly, pevny, nesmi obsahovat uvolnéné castice, prach, oleje, tuky, odéry z pryZe a
jiné separacni substance.

Odtrhova pevnost povrchu podkladu musi €init v praméru 1,5 N/mm2 (minimalni hodnota 1,0 N/mm?2), pevnost v
tlaku musi vykazovat min. 25 N/mm?.

Podklady musi dosahnout vyrovnané vlhkosti a museji byt zabezpeceny proti pronikani vzlinajici vlhkosti.

Beton max. 4 % hmotnostné
Cementovy potér max. 4 % hmotnostné
Anhydritovy potér max. 0,3 % hmotnostné
Magnezitovy potér 2 - 4 % hmotnostné

U anhydritovych a magnezitovych potér je tfeba bezpodminecné zamezit priniku vlhkosti ze stavebnich prvki nebo
z ptdniho podloZi.
Pro anhydritové a magnezitové potéry je vhodné pouziti difizné otevienych podlahovych systému.

Priprava podkladu

Podklad se pfipravi pomoci pfislusnych opatfeni, napf. brokovanim nebo brousenim diamantem tak, aby byly
splnény vySe uvedené pozadavky.

Popraskana nebo vadna mista v podkladu je tfeba vyspravit vhodnymi opravnymi maltami Remmers (PCC malty ¢i EP
malty).

PFiprava smési

A:B
71:29

3 Min.

Vicekomorovy sacek
Otevrit obal v zafezu a vyjmout transparentni vicekomorovy sacek. Odstranit délici svorku. Obé slozky smichat
dohromady intenzivnim hnétenim (cca 60 s).

Kombinovany obal

Do zakladni hmoty (slozka A) se vlije beze zbytku tvrdidlo (slozka B).
Dikladné promichat pomalobéznym michadlem (max. 300 - 400 ot./min).
Namichanou smés prelit do jiné Cisté nadoby a znovu diikladné promichat.
Nutno michat minimalné po dobu 3 minut.

Vytvareni pruh( signalizuje nedostatecné promichani.

Misici pomér (A : B) 71:29 hmotnostné

U plnénych systém dle navodu pfidat do smési pryskyrice za pomalého michani plnivo a dikladné promichat.
Hotovou smés ihned po namichani aplikovat na pfipravenou plochu pomoci vhodného naradi.
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Zpracovani
a0 d POTLIFE
30 °C w
=+8°C
ald |

Pouze pro profesionalni pouziti!

Podminky pfi zpracovani

Béhem aplikace chranit nanaseny material pred acinky vlhkosti, jinak by mohlo dojit k zavadam na povrchu s
negativnim vlivem na pfidrznost dalSich vrstev.

Relativni vlhkost vzduchu nesmi prekrocit 80 %.

Teplota podkladu musi byt pfi pokladce a vytvrzovani minimalné +3 °C nad teplotou rosného bodu.

Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 30 min.

Nana3eni dalsi vrstvy (+20 °C)

Interval mezi jednotlivymi pracovnimi kroky min. 12 hodin a max. 48 hodin.

V pfipadé stavebné podminénych delSich intervalech mezi vrstvami zasypat Cerstvy povrch rovhomérné vysusenym
kfemenny piskem (napf. frakce 03 - 08 mm) nebo pFed dalsi vrstvou pfedchozi dikladné pfebrousit.

Doba vytvrzovani (+20 °C)
Pochozi po 1 dni, mechanicky zatizitelny po 3 dnech, plné zatizitelny po 7 dnech.

Vytvrzovani lze urychlit pfidanim urychlovace ACC H. Navod k pouZiti na vyzadani!
VysSi teploty uvedené doby obecné zkracuji, nizsi je prodluzuji.

Priklady pouziti

Impregnace / zpevnéni

Namichanou smés nafedit 20 % prostfedkem Verdiinnung V 101, nanést do plného nasyceni na podklad. Rozprostfit
pomoci vhodného naradi (napf. gumovou stérkou) s naslednym finalnim zapracovanim do podkladu vhodnym
valeckem.

Za urcitych okolnosti je Zadouci vicevrstva aplikace.

Spotieba cca 0,30 - 0,50 kg/m?2 pojiva (dle stavu podkladu)

Penetrace

Namichanou smés nanést syté na podklad. Rozprostfit pomoci vhodného nafadi (napf. gumovou stérkou) s
naslednym finalnim zapracovanim do podkladu vhodnym valeckem tak, aby do3lo k vyplnéni povrchovych pora v
podkladu.

Za urcitych okolnosti je Zadouci vicevrstva aplikace.

Spotfeba cca 0,30 - 0,50 kg/m?2 pojiva (dle stavu podkladu)

Vyrovnavaci vrstva / zaskrab
Material naplnény az do poméru 1:1,5 (hmotnostni dily) se nanese na plochu vhodnym naradim a odvzdusni
jehlovym valcem.

Spotreba Na 1 mm tloustky vrstvy: cca 0,70 kg/m? pojiva a 1,05 kg/m? plniva
Selectmix 01/03

Plastmalta
Namichanou smés naplnénou az do poméru 1:10 (hmotnostné) plnivem nanést na pfipravenou plochu, rozprostfit
pomoci vhodného naradi a zahladit.

Spotreba Na 1 mm tloustky vrstvy: cca 0,2 kg/m? pojiva a 2,0 kg/m? plniva
Selectmix 25

Nosna vrstva pro presypavané podlahy

Namichanou smés naplnénou az do poméru 1:1 (hmotnostné) plnivem nanést na nanést na pfipravenou plochu,
rozprostfit pomoci vhodného ozubeného hladitka i rakle a popf. odvzdusnit jehlovym valcem.

Jesté Cerstvé poloZzenou smés posypat v prebytku vysuSenym kiemennym piskem.

Po vytvrzeni odstranit nevazany pisek.

Spotreba Na 1 mm tloustky vrstvy zakladni vrstvy: cca 0,85 kg/m? pojiva a 0,85
kg/m?2 plniva Selectmix 01/03

Kryci natér/top coat
Material nanést na pfipravenou plochu vhodnou gumovou stérkou nebo hladitkem a nasledné do kfize navaleckovat
valeckem pro epoxidové pryskyfice.

Spotfeba cca 0,5 - 0,7 kg/m? pojiva (dle stavu podkladu)

Upozornéni

VSechny vySe uvedené hodnoty a spotfeby byly stanoveny za laboratornich podminek

(+20 °C). Pfi podminkach na stavbé se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.

Penetraci vzdy nanaset do celkového zaplnéni porQ! Pokud je to nutné, tak zvysit spotfebu materialu. Popf.
aplikovat 2 vrstvy penetrace.

Diky rGizné savosti mineralnich podkladi je vzhled impregnovanych podkladi flekaty. Neni vhodné v pfipadé
esteticky narocnych ploch.

Pro souvislé plochy je nutno pouzit stejnou vyrobni sarzi, predejde se tak pfipadnym nepatrnym rozdilim v barvé,
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lesku nebo struktufe finalniho povrchu.

Vhodny pro pojezd vozidly s gumovymi pneumatikami, neni vhodny pro namahani polyamidovymi nebo kovovymi
koly vozidel, ani pro dynamické bodové zatizeni.

Brusné mechanické zatizeni zplsobuje povrchové stopy.

Vlivem UV zafeni a povétrnostnimi vlivy nejsou epoxidové pryskyfice obecné barevné stalé.

Dalsi pokyny pro zpracovani, systémové skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktualnich technickych
listech a v systémovych doporucenich Remmers.

v VvVVyey

Hladitko, zubové hladitko, zubova stérka, gumova stérka, valecek na epoxidy, jehlovy valec, michaci zafizeni, popf.
michacka s nucenym michanim

Podrobnéjsi informace jsou uvedeny v katalogu naradi Remmers.
Pracovni zafizeni a pfipadné znecisténi ihned a v Cerstvém stavu vycistit fedidlem V 101.
PFi Cisténi dodrZovat zasady BOZP a zohlednit likvidaci dle platnych smérnic.

Remmers naradi
MischgefaB (4030)
Patentdisperser (4747)
Nylon-Rolle Profi (5045)
Nylon-Rolle Standard (5066)
Heizkdrperpinsel (4541)

Skladovani / trvanlivost

24 Month

NN

Skladujte v uzavienych originalnich obalech, v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem, trvanlivost min. 24 mésicu.
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Bezpecnostni idaje

Pouze pro profesionalni pouziti!
bezpecnostnim listé, popf. v brozufe “Epoxidové pryskyfice a zivotni prostiedi” (Deutsche Bauchemie eV., 2.vydani,
2009).

Osobni ochranné pomicky

Tyto (daje jsou uvedeny v aktualnich bezpecnostnich listech resp. v pfislusnych informacich profesnich oborovych
organizaci.

Upozornéni na likvidaci odpadt

VEétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v originalnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly beze
zbytk{ odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrariovat spolecné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004/42/EG)

Hrani¢ni hodnota dle smérnice EU pro vyrobek (Kat. A/j): max. 500 g/ (2010).
Tento vyrobek obsahuje< 500 g/ VOC.

Prohlaseni o vlastnostech

Prohlaseni o vlastnostech

Prohlaseni o shodé

Ce

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Loningen

10

GBIl 014_4

EN 13813:2002
0905

Potérovy material na pryskyficné bazi a podlahové potéry, pro vnitini pouZiti

Reakce na oheri: Eq
Uvoliovani korozivnich latek: SR
Odolnost proti obrusu: <AR1
PFidrznost: >B15
Odolnost proti razu: > IR &4

Upozoriiujeme na to, Ze vy3e uvedené (daje/data byla stanovena v
praxi, resp. v laboratofi jako orientacni hodnoty, a proto jsou v
zasadé nezavazna. Tyto (daje tedy pfedstavuji pouze vieobecné
pokyny a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouZziti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,
pouzitych materialil a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny
individualni pfipady.

Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nas
zeptat.

Pokud jsme se pisemné nezarucili za specifickou vhodnost nebo
vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Gcelu, je technicke
poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase
V3eobecné prodejni a dodaci podminky.

Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani
Technického listu.
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