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MULTIFUGE® DIAMOND MAX

Multifunkéni sparovaci hmota a lepici tmel
z reaktivni pryskyrice — 3 sl.

MULTIFUGE® DIAMOND MAX je multifunkéni sparovaci
hmota a lepici tmel na bazi 3K reaktivni pryskyfice pro
pouziti na sténach i podlahach ve vnitfnim i vnéjSim
prostredi.

Kromé typickych oblasti v primyslu, ¢i vefejnych objektech
je material vhodny také pro sparovani naro¢nych krytin
napf. ve wellness provozech, exkluzivnich koupelnach,
bezbariérovych sprchovych koutech a bazénech.

Vlastnosti

% pro Sitku spar od 2 do 10 mm

% brilantni barvy

< excelentni zpracovatelnost

% snadné omyvani studenou vodou

% dlouha doba na zpracovani

< velmi jemny povrch spar

+« velmi vysoka odolnost chemické i mechanické zatézi
% vysoka odéruvzdornost a vysokotlakému ¢isténi

<+ odolnost vlci Cisticim prostfedkdm pro domacnosti
% odpuzuje vodu a nedistoty

% vysoka pfidrznost ve spare

Oblasti pouziti

MULTIFUGE® DIAMOND MAX je diky velmi irokému
spektru vyuziti v privatnich, vefejnych i primyslovych
oblastech vhodna pro:

% bazény, wellness provozy, parni kabiny a sprchy

% vysoce jakostni obklady a dlazby

% bezbariérové sprchové kouty

% kuchynské provozy

% napojovy pramysl

% potravinarsky pramysl

% chemicky pramysl

% myci linky pro vozidla

< balkony, terasy v systtmu BOTAMENT® TERRACHAMP

Vhodna

pro sparovani

» hutnych a slinutych dlazdic
» sklenéné mozaiky
taZzenych pasku

kameniny

hrubé keramiky
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« sklenéné mozaiky

Pfiprava podkladu

Lepici tmel musi byt v dobé sparovani proschly. Pfipadné
mokré spary je tfeba vhodnym zpisobem zbavit vody.
Ve sparach nesmi byt zbytky lepidla, malty, separacnich

prostfedkd nebo Spiny.

Technicka data

Materiadlova zakladna

Barvy
Baleni
Skladovani
slozka A & B
slozka C
Hustota

Tepelna odolnost

Hmotnostni pomér
michani
Zpracovatelnost
Doba zavadnuti
Pochozi
Mechanicka zatéz
Chemicka zatéz
Teplota

vzduchu a podkladu
pfi zpracovani
Cistici prostredek

3 slozkovy systém
epoxidové pryskyfice
bila (10) | pergamon (11)
piskové Seda (15)
stfibfité Seda (16)
Seda (24) | titanové Seda (25)
antracit (26) | kakao (38)
3.5 kg — komplet
v kartonu 2 lahve
0,644 kg slozka (A)
0,255 kg slozka (B)
ve védru
2,6 kg barevny pisek (C)
Nesmi zmrznout. V chladu

a suchu. V originalné uzavrenych
obalech minimalné 12 mésicu.

Nesmi zmrznout. V chladu
a suchu. V originalné uzavienych
obalech minimalné 30 mésicu.

~1,7 kg/dm?®
-30°C az +70°C
(suché teplo)
18,4 (A):7,3(B):74,3(C)

~ 80 minut
~ 60 minut

~ po 14 hodinach
~za 3 dny
~za7dni

+10°C az +25°C

fedidlo

VSechny uvedené Casy se vztahuji na normativni teplotu
vzduchu + 23°C a relativni vlhkost 50 %. Vy$Si teplota a
niz8i vihkost vzduchu urychluji, nizsi teploty a vyssi vihkost
vzduchu pak prodluzuji zpracovatelnost a pribéh vytvrzeni.
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MULTIFUGE® DIAMOND MAX
Multifunkéni sparovaci hmota a lepici tmel
z reaktivni pryskyrice — 3 sl.
Zpracovani Spotieba pfi lepeni
% jednotlivé slozky A-, B-, C pfidat do pfiloZzeného védra 6 mm zubova stérka ~ 2,8 kg/m?

a navzajem fadné smisit pomoci pomalubézného 8 mm zubova stérka ~ 3,6 kg/m?

michaciho zafizeni po dobu nejméné 3 minut

< pro omezeni chybného smiseni hmoty MULTIFUGE®
DIAMOND MAX se smés nasledné vyklopi (dikladné
vyprazdnit védro) do Cisté nadoby a znovu promicha

« do spar nanaset pomoci bé&zné, ¢i specialni gumové
stérky

% provést rozmyti sparovaci hmoty pomoci navihéené
hydrohouby (pfipadné u profilovanych dlazdic mékkym
rounem) a bez prodleni provést koneéné ocisténi dlazdic

¢ vodu pro myti pravidelné ménit

« po zapoceti procesu tuhnuti nesmi byt material znovu
rozmichavan

Vyrobné stanoveny pomér miseni je nutné pfesné dodrzet.
PFi sparovani dlazdic s rektifikovanymi hranami
doporucujeme zacit s mytim nejdfive po 10 — 20 minutach.

Pouziti MULTIFUGE® DIAMOND MAX k lepeni
% rozprostfit vrstvu tmelu MULTIFUGE® DIAMOND MAX
na podklad zubovou stérkou (dbat doby zavadnuti)

« obklad do lepidla vtlacit mirné posuvnym pohybem
a vyrovnat

Spotieba pfi sparovani

rozmér dlazdic (cm) 24 x 11,5 (tazené pasky)

Sifka spar (mm) 8
hloubka spar (mm) 10

1,80 kg/m?
rozmér dlazdic (cm) 10 x 10
Sifka spar (mm) 5
hloubka spar (mm) 8

1,41 kg/m?
rozmér dlazdic (cm) 20 x 20
Sitka spar (mm) 5
hloubka spar (mm) 8

0,72 kg/m?

rozmér dlazdic (cm) 2 x 2 (mozaika)

Sitka spar (mm) 3
hloubka spar (mm) 3
1,45 kg/m?
rozmér dlazdic (cm) 60 x 60
Sitka spar (mm) 3
hloubka spar (mm) 10
0,18 kg/m?

Dalsi mGzete ziskat pomoci nasi kalkulacky pro vypocet
spotfeby sparovacich hmot na www.botament.cz

V pfipadé potfeby ziskani tixotropni konzistence lepidla,
pfidat do namichané hmoty MULTIFUGE® DIAMOND MAX
zahustujici prostfedek Stellmittel TX v hmotnostnim poméru
max. ~ 0,5%.

Diléi michani

Slozky A B c
% baleni 0,483kg | 0,191kg | 1,95kg
Y baleni 0,322kg | 0,128kg | 1,30 kg
V4 baleni 0,161kg | 0,064 kg | 0,65 kg

Dulezita upozornéni

P¥i provadéni keramickych obkladt a dlazeb je tfeba
postupovat v souladu s platnymi normami, smérnicemi

Hmotou MULTIFUGE® DIAMOND MAX je nutné v ¢erstvém
stavu chranit pfed destém.

Ve vnéjsim prostfedi u epoxidovych hmot maze zvyseni
teploty v nékterych pfipadech vést ke vzniku drobného,
lokalniho vyduti diky rozpinani uzavieného vzduchu ve
spare. Proto doporu€ujeme pfi sparovani nasledovat pohyb
slune€niho svitu, tak aby Cerstvé zasparovana plocha
zustala ve stinu. Pfi kladeni dlazdic do cementového lepidla

PFi zpracovani musi byt teplota vzduchu a podkladu
nejméné +10°C. Pfechodny pokles teploty nad bodem
mrazu v pribéhu noci neni na zavadu. Pokud je pokles pod
minimalni teplotu dlouhodoby, je nutné ihned po sparovani
provést zakryti konstrukci plachtou a pfitapéni.

Stény a podlahy vytavené zvlastnimu zatizeni je nutné
planovat a provadét jako plochy udrzbové.

V zajmu porovnani pozadavku v daném objektu s
technickymi daty hmoty MULTIFUGE® DIAMOND MAX ve
vztahu k o¢ekavané mechanické, tepelné i chemické zatézi
se prosim obratte na technickou kancelaf nasi firmy.

V bazénech musi byt voda upravovana v souladu s platnymi
normami a predpisy. Odchylky od danych hodnot mohou
vést k poSkozeni sparovaci hmoty.

V zavislosti na pouzivanych surovinach se mohou jednotlivé
vyrobni Sarze mirné lisit v odstinu barvy. Na ucelenou
plochu proto doporu€ujeme pouZivat material jedné vyrobni
Sarze.

Na poréznich dlazdicich, resp. s hrubou strukturou povrchu
mohou ulpét zbytky sparovaci hmoty.

Strana2/4




@
Botament

s DUVEROU

MULTIFUGE® DIAMOND MAX

Multifunkéni sparovaci hmota a lepici tmel
z reaktivni pryskyrice — 3 sl.

Pokud na krytinach s hladkym povrchem, napf. slinutych
dlazdicich, zdstane lehky povlak, Ize jej v prabéhu
nasledujiciho dne po zasparovani snadno ocistit pomoci
bézného octového Cisticiho prostfedku pro domacnost.
V pozdéjSi dobé je o€isténi spojeno s vétsSim usilim.

MULTIFUGE® DIAMOND MAX ma mirné impregnacni
vlastnosti a proto je pfi sparovani nezbytné nanaset
sparovaci hmotu celoplos$né.

Po omyti maze na povrchu eventualné zlstat nepatrny, pro
reaktivni pryskyfice typicky, leskly film. Ten vlivem
povétrnosti, béZnym &isténim a uzivanim plochy postupné
vymizi.

Pro dosazeni optimalnich vysledkt doporuéujeme vzdy
provést zkousku zpracovani, resp. sparovani ve specifickych
podminkach pfimo na dané stavbé.

P¥i zpracovani epoxidovych pryskyfic muze u citlivych osob
dojit k podrazdéni pokozky. Proto je dulezité zabranit
pfimému styku pokozky a nevytvrzeného materialu
pouzivanim pfislusnych ochrannych pracovnich pomucek.
Dale je nutné respektovat nafizeni pro bezpeénost prace pfi
zpracovani reaktivnich pryskyfic.

V priib&hu zpracovani hmoty MULTIFUGE® DIAMOND MAX
je dllezité zabezpecit odvétravani mistnosti.

Pouziti v systému BOTAMENT® TERRACHAMP

MULTIFUGE® DIAMOND MAX umoznuje sparovani dlazeb
na balkénech a terasach, na kterych jsou uloZeny dlazdice
do lepiciho tmelu BOTAMENT® BTK 200TERRACHAWP piimo na
spojenou hydroizolaéni vrstvu.

DalSi technické detaily vyhledejte prosim v technickém listu
BOTAMENT® BTK 20QTERRACHAMP

Vyrobek MULTIFUGE® DIAMOND MAX je uréeny vyhradné
pro odborné zpracovatelské firmy.

Objem nadob na slozky A & B je podminén technickymi
dlvody. MnozZstvi obsazené kapaliny pfesné odpovida
pozadovanému smésovacimu pomeéru produktu.

Bezpecnostni list je vam k dispozici na www.botament.cz

Poznamka: Uvedené udaje vychazeji z nadeho nejlepSiho védomi a zkuSenosti, jsou
v8ak nezavazné. Je nutné zohlednit podminky v daném stavebnimu objektu, ucel pouziti
a specifické mistni zatizeni. Za téchto predpokladli ruéime za spravnost tdajt v ramci
nasich obchodnich podminek. Doporu¢eni nasich spolupracovniku, které se odchyluji od
udaju na$eho pokynu, jsou pro nas zavazna, jestlize byla pisemné potvrzena. V kazdém
pfipadé je nutné dodrZzovat vSeobecné znama pravidla technologickych postupl a
nejnovéjsi poznatky. Vydani CZ-2011. Aktudlni vydani vyhledejte prosim v technickych
listech na www.botament.cz

BOTAMENT® Systembaustoffe « Skandinavska 990, CZ-267 53 Zebrak

Strana 3/4



@
Botament

S DUVEROU
MULTIFUGE® DIAMOND MAX
Multifunkéni sparovaci hmota a lepici tmel
z reaktivni pryskyrice — 3 sl.
Tabulka odolnosti proti chemikaliim dle EN 12808
Aceton - Lakovy benzin (+)
Antracénovy olej (6] Louh draselny 5 % +
Bélici louh, fedény (+) Louh draselny 20 % +
Benzol 0) Louh draselny 50 % +
Cukr, pevny, nebo vodny roztok + Louh sodny 5 % +
Cpavek — roztok 10 % + Louh sodny 20 % +
Cpavek — roztok 25 % + Louh sodny 50 % +
Dehtovy olej, vysokovrouci (+) Mastné kyseliny, napf. kyselina olejova +
Etanol, 50 % ve vodé + Metanol (0)
Etylacetat (O) Mineralni oleje +
Formaldehyd 35 % O Miéko +
Glycerin + Mocovina, pevna a rozpusténa +
Hnojici soli + Mofska voda +
Hydroxid vapenaty, krystalicky + Mydlovy roztok +
Chlornan sodny, roztok 10 % (+) Ovocné Stavy, vodné +
Isopropanol + P 3 — rozpoustédlo +
Kerosin + Parafinovy olej +
Kuchynska sul, koncentrovany roztok + Peroxid vodiku 3 % +
Kyselina borita 3 % + Petrolej +
Kyselina citronova, pevna, nebo vodny roztok (+) Pivo +
Kyselina dusiéna 5 % (+) Soda 10 % +
Kyselina dusi¢na 10 % (0) Solné roztoky, neutralni, neoxidujici +
Kyselina fosfore¢na 10 % +) Solventni nafta (t&zky benzol] +
Kyselina fosfore¢na 85 % - Syntetické hydraulické oleje (0)
Kyselina huminova (+) Terpentyn +
Kyselina chromova 10 % (O) Topny olej +
Kyselina mlééna 10 % (+) Trichloretylén -
Kyselina mravenci 5 % + Tuky, Zivocisné a rostlinné +
Kyselina octova 5 % + Vapenna voda +
Kyselina octova 25 % - Vino, ¢ervené (+)
Kyselina sirova 5 % (+) Voda +20°C +
Kyselina sirova 25 % (+) Voda +60°C +
Kyselina sirova 50 % +) Voda destilovana +
Kyselina sirova 96 % (konc.) - Voda chlorovana (voda v bazénech) +
Kyselina sifi¢ita 5 % (+) Xylen +
Kyselina sifi¢ita 25 % (+)

- - + odolava

Kyselina solna 5 % + O podmine&né odolava pfi ob&asném zatizeni
Kyselina solna 20 % (0) (u nizkovroucich rozpoustédel to odpovida bézné dobé
Kyselina solna 36 % (konc.) ; ] 22232: ;\‘fgke vrstvy)
Kyselina Stavelova, vodna 10 % +) () odolava, resp. podminecné odolava, muze dojit ke
Kyselina uhlicita + zméné vzhledu (napf. barevny odstin, pevnost)

Kyselina vinna, pevna, nebo vodny roztok

*k

prosim kontaktovat technickou kancelar pro poradenstvi
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