MC-DUR PowerCoat 240 IEI

Vlysoce zatiZitelna, tekutd PU/mineralni hybridni podlaha BE SURE. BUILD SURE.

VLASTNOSTI VYROBKU

OBLASTI POUZITI

POKYNY PRO ZPRACOVANI

= samonivelacni natér, tioustka vrstvy 4 - 6 mm

= vysokd mechanicka a chemicka odolnost

= vysokd odolnost proti narazu

= teplotni odolnost do 80 °C

= odolny v(¢i vysokotlakému Cisténi a pro lehké &isténi parou
= bez obsahu rozpoustédel a plastifikatoru

= individualné nastavitelna odolnost vici uklouznuti

= potravinarsky pramys!

= kovodélny a chemicky pramysl

= zafizeni pro myti a Cisténi vnitfku nadrZi

= scénar expozice dle smérnice REACH: inhalace periodicka, kontakt s vodou periodicky, zpracovani

Priprava podkladu: Viz samostatny technicky list ,Podklad a pfiprava podkladu®. Pro plochy namahané
teplem (> 60 °C) jsou nepfipustné podkladni vrstvy na bazi reakénich pryskyfic a bitumend.

Kotvici drazky: Aby se zabranilo tvofeni hrbolkdl povlaku, je nutné tésné u okraje na vSech volnych
hranach denni plochy a kolem vSech zabudovanych dil(i prostupuijicich natér vyfiznout do podkladu
kotvici drazky (hloubka a Sifka drazky = nejméné dvojnasobek aplikované tloustky vrstvy).

Penetrace: MC-DUR PowerCoat 200, viz samostatny technicky list ,MC-DUR PowerCoat 200".
Penetraci je potfeba vzdy zasypat vysuSenym kfemicitym piskem (zrnitost 0,5 - 1,2 mm).

Michani: MC-DUR PowerCoat 240 se sklada ze Ctyr slozek: slozka A (zakladni slozka), slozka B
(tvrdidlo), slozka C (kamenivo) a MC-DUR PowerCoat Color sloZka D (pigment), které jsou dodavany
v samostatnych nédobach ve vzajemné odpovidajicim poméru. Pfed aplikaci se nddoby se sloZkami A
a B protfepou. Nejprve se slozka A naleje do Cisté michaci nadoby a smicha se se slozku D MC-DUR
PowerCoat Color (pigment). Poté se pfimicha sloZka B. Slozky se michaji pomalobéznym michacim
zafizenim po dobu cca 1 minuty, dokud nevznikne homogenni jednobarevna smés. Déle se k pfedem
namichanym slozkam pryskyfice pfida kamenivo (slozka C) a micha se do homogenni smési. Pro
michani pryskyficnych slozek a kameniva, je povinné pouZiti michacky. Doba michéni zavisi na teploté
skladovani slozky C. Pfi 18 °C az 22 °C musi byt dodrzena doba michani 3 minuty.

Aplikace: Po rozmichani se MC-PowerCoat 240 nalije na podklad a rozetfe rakli na poZadovanou
tloustku vrstvy. Cerstvy natér se odvzdusni jezkovym valeckem. Je potieba zajistit kontinuitu pokladani,
Cerstvy material je nutné napojit na jiz polozené plochy b&hem 10 minut. Jiz poloZzeny material starsi 10
minut jiz neni mozné jezkovym valeckem znovu odvzdus$nit. Pro dosazeni neklouzavych povrchi se
ihned po odvzdusnéni jezkovym valeCkem povrch pribézné sype vysusenym kiemicitym piskem
(zrnitost kameniva zavisi na poZadované drsnosti) - nejprve lehce a poté s pfebytkem. Posyp by mél byt
dokon€en nejpozdéji 20 minut po naneseni MC-DUR PowerCoat 240.

Dlezita upozornéni: Optimalni teplota sloZek pfi michani a zpracovani je mezi 15 °C a 25 °C. Pfi
praci s PU/mineralnimi hybridnimi podlahami je kromé teploty materialu dileZita i teplota podkladu. Pfi
nizkych teplotach jsou chemické reakce zpomaleny; tim se také prodluzuji doby pfetirani a pochtiznosti.
Soucasné se zvy3uje viskozita. Pfi vysokych teplotach se chemické reakce urychluji, tudiz casy
uvedené v tabulce se odpovidajicim zptsobem zkracuiji. Vysledna struktura povrchu je silné zavisla na
podminkach stavenisté a také na zpracovani. Vzhledem ke kratké reakéni dobé& musi byt natér dobfe
naplanovan a pfipraven. Spotfeba materialu, doba zpracovatelnosti, pochozi zpUsobilost a zatiZitelnost
jsou zavislé na teploté a podminkéach stavby. Viz samostatny technicky list "Zpracovani reaktivnich
pryskyfic". Pro dodrZzeni barevné jednotnosti ploch vénuijte prosim pozornost vyrobnim Sarzim — viz.
odstavec v samostatném technickém listu ,Zpracovani reakénich pryskyfic*. PU/mineraini hybridni
podlahy jsou funkéni podlahové natéry a nejsou barevné stalé. Chemické namahani a vliv svétia mohou
zpUsobovat barevné zmény, které ale zpravidla neovliviiuji zpUsobilost a funkénost primyslové podiahy.
Chemicky a mechanicky namahané plochy podléhaji opotiebeni zavislému na druhu pouziti.
Doporucujeme provadét pravidelnou kontrolu a béZnou udrzbu podiahy.
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TECHNICKE HODNOTY A CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Vlastnost Jednotka Hodnota Poznamky
Pomér michani hmotnostné  2,5:26: zakladni slozka : tvrdidlo : kamenivo : pigment
151:0,15

Hustota g/cmd cca 2
Doba zpracovatelnosti minuta 15 pfi 20 °C a 50 % relativni vihkosti vzduchu
Pochozi zpusobilost po hodina cca8 pfi 20 °C a 50 % relativni vihkosti vzduchu
Plna zatiZitelnost po hodina 24 pfi 20 °C a 50 % relativni vihkosti vzduchu
Podminky pro zpracovani 1) °C >10<30 teplota vzduchu a podkladu

% <85 relativni vihkost vzduchu

K 3 nad rosnym bodem
Spotieba kg/m2/mm cca 2

Veskeré technické hodnoty byly stanoveny v laboratofi pfi teploté 2112 °C a relativni vihkosti vzduchu
50 %.

1) Viskozita a spotfeba jsou zavislé na teploté materiélu. Pro idealni mnozstvi spotfeby a aplikacni viastnosti se doporucuje skladovat
material pfi teploté cca 20 °C.

Cistici prostfedek MC-Verdinnung PU
Barva 8edd, Cervend, zelend
Baleni slozka A: kanystr 2,5 kg

sloZka B: kanystr 2,6 kg
slozka C: papirovy pytel 15,1 kg
MC-DUR PowerCoat Color: pytel 150 g (20 kusU na krabici)

Skladovani Originalné uzavfené nadoby Ize skladovat v chladu (pod 20 °C) a suchu po dobu 9 mésicd. Chranit
pfed mrazem.

Likvidace obald Ujistéte se, Ze jsou nadoby na jedno pouZiti zcela prazdné. Zajistéte dodrzovani naseho informacniho
letaku "Vraceni vyprazdnénych pfepravnich a prodejnich obald". Na vyzadani Vam jej radi zasleme.
EU nafizeni 2004/42 RL2004/42/EG Alljj (500 g/l) < 500 g/l VOC

(smérnice Decopaint)

Bezpecnostni pokyny
Dodrzujte provadéci a bezpe¢nostni pokyny, které jsou uvadény na etiketach a v bezpecnostnich listech. GISCODE: PU40

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu vychazeji z naSich zkuSenosti a jsou podle naseho nejlepSiho védomi spravné. Nejsou vSak zavazné. Je tieba je
pizpasobit pozadavkum konkrétni stavby, konkrétnimu pouZiti a specifickym mistnim podminkam. Podminky specifické pro danou aplikaci musi byt pfedem provéreny
projektantem a v pfipadé, Ze se li§i od uvedenych standardnich podminek, mohou vyZadovat individualni schvaleni. Technické poradenstvi poskytované odbornymi konzultanty
spole¢nosti MC nenahrazuje potfebu technického priizkumu ze strany klienta nebo jeho zastupct s ohledem na historii budovy nebo stavby. S vyhradou tohoto predpokladu
ru¢ime za spravnost téchto informaci v ramci nasich obchodnich a dodacich podminek. Doporuceni nasich pracovnik( odchylujici se od Uidaju uvedenych v nasich katalogovych
listech jsou pro nas zavazna pouze tehdy, pokud jsou pisemné potvrzena. Ve viech pfipadech je tfeba dodrzovat obecné uznavana pravidla a postupy odrazejici sou¢asny stav
techniky. Informace uvedené v tomto technickém listu jsou platné pro vyrobek dodavany spole¢nosti pro zemi uvedenou v zapati. Je tfeba vzit na védomi, Ze tdaje v jinych
zemich se mohou lisit. Je tfeba dodrZovat technické listy vyrobku platné pro pfisluSnou zemi. NejnovéjSi technické udaje list plati s vylou¢enim pfedchozich, fadné nahrazenych
verzi; je tfeba sledovat datum vydani uvedené v zapati. NejnovéjSi verze je k dispozici na vyzadani u nas nebo ji Ize stahnout z nasich webovych stranek. [2200008112]
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